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1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem pomieszczenia digitalizacji w Podhalanskiej
Panstwowej Wyzszej Szkoty Zawodowej w Nowym Targu.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest dokumentem kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w
punkcie 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce
tylko w przypadkach prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia nastepujacych robot:

Roboty przygotowawcze:
e Zabezpieczenie stolarki folig ostonowa,

Roboty montazowe
e Montaz paneli stalowo-szklanych z demontazu w pomieszczeniu sitowni,
e Montaz ptyt g-k — nadbudowa nad elementami przeniesionymi z sitowni,

Roboty malarskie
e Malowanie farbami lateksowymi Scian wewnetrznych z gruntowaniem — dwukrotne,

Roboty instalacyjne
* Wykonanie instalacji elektrycznej,

Roboty wykonczeniowe
e Montaz stolarki drzwiowe;]

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z ST i
poleceniami inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robdt podano w ST.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdélnej Specyfikacji
Technicznej.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)



Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje
i mut.

2.2. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.3. Farby budowlane gotowe

2.3.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wtasciwosciach informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-
EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300

zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na

klasy od pierwszej do pigtej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie

farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na

szorowanie na mokro. Powtoki wykonane z farb zakwalifikowanych do klasy | pozwalajg

na wykonanie 200 cykli szorowania zanim nastgpi ubytek grubosci powtoki o 5 um. W
przypadku farb z klasy Il ubytek, po tej samej liczbie cykli, moze wynie$¢ od 5 do 20 um.

Ubytek grubosci powtoki, po okreslonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do danej
e Klasa | <5 um po 200 cyklach szorowania

Klasa Il 25 um i <20 um po 200 cyklach szorowania

Klasa Il 220 um i <70 pum po 200 cyklach szorowania

Klasa IV <70 um po 40 cyklach szorowania

Klasa V 270 um po 40 cyklach szorowania

Rownie powszechnie stosowana jest norma PN 92/C-81517, ktdra okresla liczbe cykli
szorowania na mokro, jakg trzeba wykona¢, zeby zetrze¢ farbe w catosci. W wyniku

czego otrzymujemy informacje: min. 2000, 3000, 4000 lub 5000 cykli szorowania w

zaleznosci od rodzaju farby.

Wydajnosc i sita krycia

Farby lateksowe cechujg sie duzg wydajnoscig. Wynosi ona od 10 do 15 m2 z 1 litra i jest
podawana dla jednej warstwy. Ze wzgledu na parametry mechaniczne, jakie chcemy osiggnag,
farby lateksowe, pomimo dobrej sity krycia, wymagajg standardowo

dwukrotnego malowania. Podczas robdt malarskich mozna zastosowac farby lateksowe marki
Tikkurila — rodzine produktéw Optiva, ktére spetniajg kryteria dla wyrobéw odpornych na
zmywanie i szorowanie. Wysokiej jakosci produkty polecane sg do pomieszczen biurowych i
uzytecznosci publicznej oraz domodw jednorodzinnych i mieszkan. W rodzinie Optiva znajduje
sie farba o najwyzszej odpornosci — Optiva 20 — zalecana do pomieszczed szczegdlnie
narazonych nie tylko na zabrudzenia, ale takze na kontakt z wilgocig, takich jak: kuchnie,
tazienki, pralnie, klatki schodowe, itp.




parametr Optiva 5 Optiva Satin Optiva 20

odpornosc na klasa 2

szorowanie (wg ISO klasa 1 klasa 1

11998)

odpornos¢ na

AT ﬁﬁig& min. 3500 min. 4000 min. 5000

cykli]

odpornos¢ chemiczna odporne na przecieranie rozcienczonymi detergentami i na stabe
rozpuszczalniki, np. benzyne

odpornos¢ na +80

wysokie temperatury

[C]

stopien potysku mat | mat satynowy | pGtmat

kolorystyka biaty + barwy z kart Tikkurila i palet NCS, RAL

wydajnos¢ przy do 15

jednokrotnym

malowaniu [m?/I]

opakowanie [l] 0,9;2,7;9; 18 0,9;2,7;9 0,9;2,7;9

czas schniecia [h] ok. 2 ok. 2 ok. 2-3

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowac
nastepujgcymi parametrami:

klasa I'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

e wydajnos$¢ na poziomie 10—-15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu,

e nie zotknie,

e wysoka sita krycia,

e dobra przyczepnos¢ do podtoza,

* niekapigca.

2.3.3. Farba tablicowa Tikkurila Liitu Blackboard paint.

Wodorozcieiczalna farba do malowania tablic, stosowana do $cian i mebli. Do tworzenia
powierzchni tablicowych. Podczas pisania kredg, kreda dobrze przylega do pomalowanej
powierzchni oraz tatwo mozna jg zetrzed.

Kolor s$cian wewnatrz pomieszczenia — szary, kolor scian z zewngatrz pomieszczenia —
nawigzujacy do kolorystyki pomieszczenia biblioteki.

2.4. Srodki gruntujace

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkdéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong wodg
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskie;j.

2.4.2. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.5. Folia malarska
Folia PCV grubosci min. 0,1mm.



2.4. Kable i przewody

W instalacjach elektrycznych wewnetrznych nalezy stosowac kable i przewody:

kable elektroenergetyczne z zytami miedzianymi o izolacji i powtoce polwinitowe] z zytg
ochronng zielono-z6ttg i pozostatymi o barwach czarna, niebieska, brgzowa i czarna, na
napiecie znamionowe 0,6/1kV, wg PN-93/E-90401.

przewody instalacyjne wielozytowe z zytami miedzianymi o izolacji i powfoce polwinitowej z
zytg ochronng zielono-z6ttg, na napiecie znamionowe 450/750V, do uktadania na state bez
dodatkowych oston przed uszkodzeniami mechanicznymi na tynku i pod tynkiem w
pomieszczeniach suchych i wilgotnych, wg PN-87/E-90056.

Przekrdj zyt powinien by¢ dobrany w zaleznosci od dopuszczalnego spadku napiecia,
dopuszczalnej temperatury nagrzania kabla przez prady robocze i zwarciowe oraz skutecznosci
ochrony przeciwporazeniowej.

Bebny z kablami i przewodami nalezy przechowywaé w miejscach zadaszonych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi i bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych, na utwardzonym podtozu.

2.5. Sciemniacz o$wietlenia
Nalezy zamontowaé S$ciemniacz os$wietlenia SCO-814 F&F Pabianice z pamiecig ustawien
natezenia oswietlenia, z przyciskiem sterowania umieszczonym przy drzwiach wejsciowych.

2.6. Osprzet instalacyjny

Osprzet instalacyjny powinien spetnia¢ wymagania PN-E-93201:1997, PN-IEC 884- 1,2,3:1996,
PN-E-93208:1997, PN-E-93207:1998/Az1:1999 oraz norm zawartych w punkcie 8. Osprzet
powinien zapewnia¢ poprawng i bezpieczng eksploatacje i zapewnia¢ wtasciwg ochrone przed
porazeniem pragdem elektrycznym. Wszystkie gniazda wtyczkowe powinny by¢ wyposazone w
bolce uziemiajgce. Napiecie znamionowe izolacji osprzetu powinno by¢ dostosowane do
napiecia znamionowego instalacji (400V, 230V). Osprzet powinien by¢ dostosowany do
warunkéw Srodowiskowych, w ktérych zostanie za- montowany, tj. temperatury otoczenia oraz
posiada¢ odpowiednie zabezpieczenie przed:

- przedostaniem sie ciat statych, pytu i wilgoci

- zapaleniem

- uderzeniem.

Osprzet powinien by¢ dostosowany do sposobu montazu na obiekcie, odpowiednio:
podtynkowy, natynkowy i dostosowany do przekrojow i $rednic przewoddw, rurek, uchwytéw
stosowanych podczas robdt.

Osprzet stosowany w instalacjach oswietlenia awaryjnego powinien by¢ wyraZznie oznakowany.

2.7. Korytka kablowe i kanaty instalacyjne

Przy wykonywaniu tras prowadzenia kabli i przewoddéw zaleca sie stosowanie systemowych
korytek metalowych, ocynkowanych ogniowo metodg Sendzimira zgodnie z PN-EN
10142:2003. Korytka kablowe i konstrukcje wsporcze powinny by¢ dostosowane do ilosci i
ciezaru kabli i przewodow, ktore sg przewidziane dla danej trasy. Konstrukcje wsporcze
powinny byé dostosowane do sposobu montazu na obiekcie.

Listwy elektroinstalacyjne wykonane z tworzyw sztucznych 2z twardego PVC, nie
rozprzestrzeniajgcego ptomienia, do S$rednich narazen mechanicznych i wtasciwosciach
izolacyjnych spetniajgce wymagania PN-IEC 1084. Wielkos$¢ ich powinna by¢ dostosowana do
ilosci i srednic przewoddw, ktére sg przewidziane dla danej trasy.



2.8. Stolarka drzwiowa
Drzwi wewnetrzne jednoskrzydtowe, drewnopodobne. Minimalne wymiary w Swietle oscieznicy
90x210cm. Kolor biaty nawigzujacy do koloru wykornczenia $cian.

2.9. Rolety przeciwstoneczne
Rolety szare z regulacjag, montowane wewngatrz pomieszczenia, umozliwiajgce catkowite
zaciemnienie pomieszczenia.

2.10. Ptyty gipsowo-kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe ogniochronne gr. 12,5 mm

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Lp. Wymagania Zwykte
1. Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow,
krawedzi
2. Przyczepnos$¢ kartonu do rdzenia| karton przy odrywaniu rwie sie nie powodujgc odklejania od
gipsowego rdzenia
3. Wymiary i tolerancje w mm:
grubosé 6,040,5; 12,540,5; 15,0+0,5
szerokos¢ 1200 (+0,0; -5,0)
dtugoé¢ 2000-3000 (+0,0; -6,0)
ksztatt prostokatny, réznica dtugosci przekatnych <5,0
4, Masa 1 m” w kg ptyty o grubosci
6,0 5,5-6,5
12,5 <12,5
5. Wilgotnosé w % <10,0
6. Nasigkliwos¢ w %
7. Oznakowanie: napis na tylnej stronie | nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubosé¢, PN data prod.

Préba zginania

Obciazenie niszczagce w N Ugiecie w mm
Grubos¢ . -
nominalna Odlegtosc Prostopa Réwnolegle do Prostopadle do Réwnolegle do
podpdr w dle do kie- i kU wioki ki kU wiGki i kU wioki
plyty w mm . ierunku wtdkien ierunku wiékien ierunku wtdkien
mm runku wito-
) kartonu kartonu kartonu
kien karto-
12,5 500 600 180 0,8 1,0

2.11. Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow s$cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-84020 Ilub
gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka
cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujgca sie :

- gruboscig =7um (100g/m2 lub =19 um (275g/m?2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie
masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig — brak ztuszczent wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wyglagdem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.



2.12. Akcesoria stalowe

Stuzg do taczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- tgczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikéw stalowych.

2.13. Inne akcesoria do suchej zabudowy

- Tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych
i obwodowych,

- Uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do
10 mm— do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.

2.14. Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i
warunki stosowania okres$lajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych
Producentow.

2.15. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikédw nosnych, tgczenia ksztattownikéw
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

wkrety stalowe @3,5mmx25mm, @ 3,5mmx35mm,

@ 3,5mm x 45 mm,

@ 3,5mm x 55 mm,

@ 4,2 mm x 70 mm, blachowkrety samowiercgce: @ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5mmx 35 mm,

@ 3,5mm x 45 mm,

@3,9mmx11mm,

@3,5mmx9,5mm.

Wkrety powinny odpowiadac¢ normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym,
PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje. Czes¢ 4: Wkrety samogwintujgce zabezpieczone przed korozjg.

2.16. Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.
Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych
okreslajg instrukcje Producentdow dla poszczegdlnych wyrobow.

2.17. Tasmy

Tasma do spoinowania z wtdkna szklanego Tasma uszczelniajgca z PCW



2.18. Uwagi

Niezaleznie od powyzszych wskazan obowigzujg wszystkie uwarunkowania
zawarte w kartach technicznych proponowanych materiatéw. Prace realizowaé¢ w
jednym systemie, $cisle wg zalecen producenta materiatéw.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zardwno w miejscu tych robdt, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatow.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w budownictwie i

sprawujgce nadzor nad realizacjg inwestycji.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikdéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Na czas wykonywania prac nalezy zabezpieczy¢ podifoge pomieszczenia biblioteki przed
zabrudzeniem i zniszczeniem.

5.2. Roboty malarskie

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktdéra powinna
zawierac:

- Informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- Sposob przygotowania farby do malowania,

- Sposdéb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np.: pedzle, watki, agregaty
malarskie),

- Krotnos¢ naktadania farby oraz zuzycie na 1 m2,

- Czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- Zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- Zalecenia w zakresie bhp.

5.3.1. Przygotowanie podtozy.

Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i

wszelkich wykwitdow, glondw oraz odkurzone i umyte woda Po umyciu powierzchnia tynkow nie
powinna wykazywac sladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej.

5.3.2. Gruntowanie
- Przy malowaniu farbami silikatowymi do gruntowania stosowac $rodki gruntujgce zaleznie od
rodzaju i stanu podfoza oraz wymagan producenta farb




- Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.
- Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcieficzong wodg w stosunku
1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ podtoze, bez przeswitéw, plam i
odpryskow

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw
myjacych i dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen,
smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng
ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mieé¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na
poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

5.4. Montaz infrastruktury kablowej

Dla prowadzenia kabli zasilajgcych nalezy utozy¢ metalowe drabinki i korytka instalacyjne.
Prace te muszg by¢ prowadzone w Scistej koordynacji z wykonawca robdt sanitarnych,
wentylacyjnych i chtodniczych. Uzyte materiaty muszg posiada¢ wymagane dopuszczenia i
aprobaty. Elementy mocujgce infrastrukture kablowg muszg by¢ sprawdzonym stosowanym na
rynku systemem. Dla prowadzenia kabli wytgczenia pozarowego muszg by¢ utozone oddzielne
trasy z atestami zapewniajgcymi odpornos¢ ogniowa 30 minut. Trasy kablowe musza by¢ tak
wykonane, aby zapewni¢ minimum 25% rezerwy miejsca dla utozenia dodatkowych kabli.
Montaz instalacji powinien by¢é wykonany przez wykwalifikowany personel z zastosowaniem
wtasciwych materiatéw.

Przed montazem korytek kablowych wykona¢ trasowanie uwzgledniajgc konstrukcje budynku
oraz bezkolizyjnosé z innymi instalacjami. Trasa powinna by¢ prosta umozliwiajgca konserwacje
i rozbudowe. Trasy powinny by¢ prowadzone w liniach poziomych i pionowych. Konstrukcje
wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji elektrycznych oraz sprzet i
osprzet instalacyjny, powinny by¢ zamocowane do podtoza w sposob trwaty, uwzgledniajac
warunki lokalne i technologiczne. Wszystkie przej$cia obwoddw instalacji elektrycznych przez
Sciany, stropy i itp. powinny by¢ chronione przed uszkodzeniami i uszczelnione materiatami
ognioochronnymi odbudowujgcymi wytrzymatosé ogniowg tych elementéw.

5.5. Montaz kabli i przewodow

Przewody powinny by¢ oznaczone zgodnie z PN-90/E-05023.

Potgczenia miedzy przewodami oraz miedzy przewodami i innym wyposazeniem powinny byc
wykonane w taki sposéb, aby byt zapewniony bezpieczny i pewny styk.

Wszystkie elementy wyposazenia powinny by¢ zainstalowane tak, aby nie zostaty pogorszone
projektowane warunki chtodzenia. Przewody elektryczne uktadaé w sposdb podany w
Dokumentacji Projektowej:

- na korytkach kablowych

- w kanale wentylacyjnym

- natynkowo

- w listwach instalacyjnych.



Instalacja elektryczna powinna by¢ wykonana tak, aby nie wystepowato wzajemne szkodliwe
oddziatywanie miedzy tg instalacjg a innymi instalacjami nieelektrycznymi stanowigcymi
wyposazenie obiektu.

5.6. Montaz instalacji o$wietlenia
Pracownia ma wykorzystywac istniejgce lampy oswietleniowe lecz nalezy je wyposazy¢ w

.....

Okablowanie nalezy prowadzi¢ przez istniejgcy w suficie kanat wentylacyjny.

5.7. Montaz suchej zabudowy

Przed przystgpieniem do wykonywania systemdéw suchej zabudowy powinny by¢ zakornczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudéw po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +50C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0oC, a wilgotnos¢ wzgledna
powietrza miesci sie w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze
przewietrzone.

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobdw :

przy uzyciu profili stosowanych do budowy scian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang Sciang,

z uzyciem s$ciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami
azurowymi. Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na
oktadziny ptyty. Dla ptyt o gr. 12,5 mm — 600 mm Ptyty montuje sie ustawiajgc je pionowo.
Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami
wktada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety
od $ciany (grubos¢ wetny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to osiggngc przy pomocy
strzemion (tgcznikdw) dystansowych. Elementami tgczagcymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z
podtozem (ze $ciang lub stropem) s3 strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke
elastyczng. Tego typu potgczenie rusztu z podifozem, jest potgczeniem elastycznym, co
przyczynia sie do ttumienia wszelkiego rodzaju dZzwiekdw przenoszonych przez przegrode.
Witasciwos¢ ta moze zostad jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z
tasmy ttumigcej. Wtasciwosci ttumigce przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnosé
wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja rowniez obecnosé wolnej przestrzeni
powietrznej miedzy wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonowa.

5.8. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny s$ciany z oknem
(rownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,



- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byé mocowana petna ilos¢ ptyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o
szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny byé przesuniete wzgledem
siebie o odlegtosé zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu mng by¢ dwuwarstwowa,
to drugg warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,
przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.9.Kotwienie rusztu

W zaleznos$ci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest okfadzina, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami
rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spefnia¢ warunek
posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gesto$¢ kotwienia pionowych elementdow
rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikow stropowych i posadzkowych
125cm.

5.10. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okfadziny $cienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli
wymagaja tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej
wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5; mm. Ptyty gipsowo-kartonowe mogg byc
mocowane do elementdw nosnych w dwojaki sposdb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow
nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementédw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do
nich dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.11. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne)
podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu
przewodow instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub akustyczna.

Pokrycie Sciany nalezy rozpoczgé¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep
pomiedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza
warstwa ptyt mocowana jest co 75 cm. Piyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢
podniesione o ok. 10 mm. U goéry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla
zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢ stropow. Szczeline wypetnia sie kitem elastycznym
na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w
stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomoca wieszakow lub
dtugich wkretéw wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczg¢ od
przykrecenia ptyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po
zamknieciu drugiej strony Sciany uzyskuje sie ostateczng stabilnos¢. Przy wysokosci Sciany
wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od goéry i od
dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krotsze niz 30 cm.



5.12. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie
potgczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie taSmg papierowg lub z wtdkna szklanego
w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowga i wcisniecie tasmy zbrojacej. Po
zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni
i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podkfad
pod farbe. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy
i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie
masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za
pomocg struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych
wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Roéznica polega na wykonaniu warstwy
nawierzchniowej, ktdérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Biezgca
kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdw dotyczgcych
stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

6.1. Instalacja elektryczna wewnetrzna

Kontrola jakosci wykonania instalacji powinna obejmowac:

- zgodnos$¢ zastosowanych do wbudowania wyrobdéw i zainstalowanych urzgadzen z
dokumentacjg techniczng, normami i certyfikatami

- poprawnos$¢ wykonania przejs¢ przewodow przez stropy i $ciany

- prawidtowo$¢ wykonania potgczen przewodow

- ciggtos¢ przewoddw ochronnych, w tym gtéwnych i dodatkowych potaczen
wyréwnawczych

- rezystancji izolacji instalacji elektrycznej — wykona¢ dla kazdego obwodu oddzielnie od
strony zasilania

- skutecznosci dziatania zabezpieczen i srodkdw ochrony od porazen pradem elektrycznym

- pomiar pragdéw uptywowych

- ochrony przez oddzielenie od siebie obwoddw

- probe biegunowosci

- probe wytrzymatosci elektrycznej

- probe dziatania

- poprawnos$c¢ ochrony przed pozarem i skutkami cieplnymi;

- pomiar spadku napiecia;

- sprawdzenia zatgczania punktéw Swietlnych, kontrola zZrédet $wiatta, natezenia
os$wietlenia w poszczegdlnych pomieszczeniach

- sprawdzenie zgodnosci podtgczenia urzadzen (gniazd wtyczkowych, opraw itp.)

- prawidtowo$¢ zamontowania urzadzen w dostosowaniu do warunkow srodowiskowych i
warunkéw pracy w miejscu ich zainstalowania

- prawidtowos$¢ umieszczenia schematow, tablic ostrzegawczych oraz innych informacji

- spetnienia dodatkowych zalecen projektanta lub Przedstawiciela Menadzera Projektu,
wprowadzonych do dokumentacji technicznej.



W przypadku, gdy wynik ktérejkolwiek proby jest niezgodny z normg, to prébe lub proby
poprzedzajgce, jezeli mogg mieé¢ wptyw na wynik, nalezy powtdrzyé po usunieciu przyczyny
niezgodnosci.

6.2. Sucha zabudowa

Czestotliwosé oraz zakres badan materiatéw powinna byé zgodna z normami. Dostarczone
na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéow stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z przedmiarem ofertowym dla danej pozycji
robdt. llos¢ robdt okresla sie na podstawie przedmiaru robdt z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Ustalenia szczegdtowe dotyczace odbioru robdt

Prawidtowos¢ wykonania robdét oraz ich zgodnos$é¢ z projektem sprawdza sie podczas
ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci Podstawg odbioru robdét sg dokumenty:

e certyfikaty lub Swiadectwa zgodnosci materiatéw,

e polskie Normy i aprobaty techniczne okres$lajgce wymagania i badania techniczne przy
odbiorze poszczegdlnych rodzajow oktadzin i podtdg. Odbioru jakosciowego materiatéw
dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe, Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wtasciwosci
technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub innych dokumentéw (aprobat
technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie.

Przy odbiorze zakonczonych robdt nalezy dokonaé sprawdzenia materiatéw na podstawie
zapiséw w dzienniku budowy i zatgczonych zaswiadczen (certyfikaty, Swiadectwa zgodnosci)
z kontroli, stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materia/éw z wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz z powotanymi normami i aprobatami technicznymi. Materiaty uzyte do
wykonania posadzki, nie majgce dokumentdow stwierdzajgcych ich jakos$ci nasuwajgce z tego
wzgledu watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.
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Wymagania przy odbiorze suchej zabudowy

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
-wichrowatos$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéow powinny stanowié ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. - Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej
o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopusz-
czalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od pfasz- Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajgcych sie
czyzny i krawedzi od ptaszczyzn od kata w
linii prostej pionowego poziomego dokumentacji

Nie wieksze niz 1,5 mm i ogd- | Nie wieksze niz 2 mmi

Nie wieksza niz 2 mm iw tem nie wiecej niz3 mm w ogétem nie wiekszej niz Nie wieksza niz 2 mm

liczbie nie wiekszejniz 2 | pomieszczeniach do 3,5 m wy- 3 mm na catej po- , .
. L L L ) ) 1 ) na dtugosci taty kon-
szt na catej dfugoscitaty | sokosci oraz nie wiecej niz4 | wierzchni ograniczone; trolnei 2 m
kontrolnej 2 m mm w pomieszczeniach powy- | $cianami, belkami itp. )

zej 3,5 m wysokosci

W ramach odbioru koncowego nalezy sprawdzié: jakos¢ uzytych materiatéw, warunki
wykonania robdt (warunki wilgotnosciowe i temperaturowe), prawidtowos¢ wykonania
warstw konstrukcyjnych podtogi, tj. podktadu, warstw izolacyjnych, na podstawie protoko-
tow odbiorow miedzyfazowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowg roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami
Kontraktu, obmiarem robdt, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robdt, na
podstawie wynikdw pomiaréw i badan.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i instrukcje

1) PN-B-10100: 1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

2) PN-B-10102: 1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

3) PN-C-81913: 1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

4) PN-M-47900-3: 1996 Rusztowanie stojgce metalowe robocze. Rusztowanie ramowe.
)

5) PN-M-47900-4: 1996 Rusztowanie stojgce metalowe robocze. Ztgcza.

6) Norma ISO (seria 9001,9002,9003,9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci
i zarzgdzania systemami zapewnienia jakoscia.

7) inne PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajéw UE w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo dla tych robot.

8) Instrukcje stosowania materiatéw wydane przez producentéw.

10.2. Przepisy prawne

1.Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (DZ.U. Nr 98/1994 poz.414) wraz z
pdzniejszymi zmianami.

2. Ustawa z dnia 27.04.2001 r. - Prawo Ochrony Srodowiska (D. U. nr 62 poz.627 z pdzniej-
szymi zmianami).

3. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie ogdlnych
przepisow BHP - ( Dz. U. nr 129 z 1997r. poz. 884 z pomniejszymi zmianami).

4. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie BHP podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47 z 2003 r. poz. 401)

5. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - Tom | Budownictwo Ogdlne
6.Dz.U. 04.92.881 Ustawa ,0O wyrobach budowlanych" z16.04.2004 z p. zm. zmianami
03.169.1650

7.Dz.U. 03.47.401 Rozporzadzenie Min. Infrastruktury w sprawie bhp Podczas prac przy
wykonywaniu robét budowlanych z 06.02.2003r.

8.Dz.U.01.118.1263 Rozp. Min. Gospodarki z 20.09.2001 w sprawie bezpieczeistwa i
higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do robdt
ziemnych, budowlanych i drogowych.
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