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1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z modernizacjg sali gimnastycznej w
Podhalanskiej Panstwowej Wyzszej Szkoty Zawodowej w Nowym Targu.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest dokumentem kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej
specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robdét o niewielkim
znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut
i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia nastepujgcych
robot:

Roboty przygotowawcze:

e Zabezpieczenie stolarki folig ostonowsg,

e Zabezpieczenie wyposazenia sitowni folig ostonowg,

e Przenoszenie wyposazenia sifowni,

e Demontaz istniejgcych $cianek dziatowych z przeniesieniem,
e Demontaz istniejgcych paneli Sciennych z przeniesieniem,

Roboty tynkarskie

e Usuniecie luznych powtok malarskich oraz tynkdéw,

e Uzupetnienie ubytkéw gtadziami gipsowymi — 2-warstwowa,
e Gruntowanie podtozy — preparat Atlas Uni Grunt,

Roboty malarskie
e Malowanie farbami lateksowymi $cian wewnetrznych z gruntowaniem — dwukrotne,

Roboty posadzkowe

e Rozebranie istniejgcych posadzek wyktadzinowych i PCV,

e Rozebranie posadzek z parkietu,

e Wykonanie nowych nawierzchni sportowych z PCV i mat gumowych,

Roboty glazurnicze
e Pokrycie $cian ptytkami w sanitariatach,
e Pokrycie podtdég ptytkami w sanitariatach,

Roboty instalacyjne

e Wykonanie instalacji wod.-kan. i elektrycznej w sanitariatach,
e Wykonanie instalacji c.o. w sanitariatach,

e Wykonanie instalacji elektrycznej w pomieszczeniu sitowni,



Roboty wykoniczeniowe
e Montaz wyposazenia sitowni,
e Sprzatanie terenu budowy,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z ST i
poleceniami inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt podano w ST.

2. MATERIALY
Ogélne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcieiczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakoSci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.3. Farby budowlane gotowe

2.3.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $§wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wtasciwosciach informujg parametry dwdch powszechnie stosowanych norm
odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na
klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalaja na nazwanie
farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na
szorowanie na mokro. Powtoki wykonane z farb zakwalifikowanych do klasy | pozwalaja
na wykonanie 200 cykli szorowania zanim nastgpi ubytek grubosci powtoki o 5 um. W
przypadku farb z klasy Il ubytek, po tej samej liczbie cykli, moze wynies¢ od 5 do 20 pm.

Ubytek grubosci powtoki, po okreslonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do danej
e Klasa | <5 um po 200 cyklach szorowania

Klasa Il 25 pum i <20 um po 200 cyklach szorowania

Klasa 11l 220 um i <70 um po 200 cyklach szorowania

Klasa IV <70 um po 40 cyklach szorowania

Klasa V 270 um po 40 cyklach szorowania



Réwnie powszechnie stosowana jest norma PN 92/C-81517, ktdra okresla liczbe cykli
szorowania na mokro, jakg trzeba wykona¢, zeby zetrze¢ farbe w catosci. W wyniku
czego otrzymujemy informacje: min. 2000, 3000, 4000 lub 5000 cykli szorowania w
zaleznosci od rodzaju farby.

Wydajnos¢ i sita krycia

Farby lateksowe cechujg sie duzg wydajnoscig. Wynosi ona od 10 do 15 m2 z 1 litra i
jest podawana dla jednej warstwy. Ze wzgledu na parametry mechaniczne, jakie
chcemy osiggnaé, farby lateksowe, pomimo dobrej sity krycia, wymagaja standardowo
dwukrotnego malowania. Podczas robot malarskich mozna zastosowad farby lateksowe
marki Tikkurila — rodzine produktow Optiva, ktére spetniajg kryteria dla wyrobow
odpornych na zmywanie i szorowanie. Wysokiej jakosci produkty polecane sg do
pomieszczen biurowych i uzytecznosci publicznej oraz doméw jednorodzinnych i
mieszkan. W rodzinie Optiva znajduje sie farba o najwyzszej odpornosci — Optiva 20 —
zalecana do pomieszczen szczegdlnie narazonych nie tylko na zabrudzenia, ale takze na
kontakt z wilgocig, takich jak: kuchnie, tazienki, pralnie, klatki schodowe, itp.

parametr Optiva 5 Optiva Satin Optiva 20

odpormos¢ na klasa 2

szorowanie (wg ISO klasa 1 klasa 1

11998)

odpornosc na

m— e %‘;’%isz'\é; min. 3500 min. 4000 min. 5000

cykli]

odporno$¢ chemiczna odporne na przecieranie rozciericzonymi detergentami i na stabe
rozpuszczalniki, np. benzyne

odpornosé na +80

wysokie temperatury

[*C]

stopien potysku mat | mat satynowy | potmat

kolorysiyka bialy + barwy z kart Tikkurila i palet NCS, RAL

wydajnos¢ przy do 15

jednokrotnym

malowaniu [m*/1]

opakowanie [1] 0,9;2,7;9;18 0,9;2,7;9 0,9;2,7;9

czas schniecia [h] ok. 2 ok.2 ok. 2-3

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowac
nastepujacymi parametrami:

e klasa l'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

e wydajnos¢ na poziomie 10-15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu,

e nie z6tknie,

e wysoka sita krycia,

e dobra przyczepnos$¢ do podtoza,

e niekapigca.

2.3.3. Farba tablicowa Tikkurila Liitu Blackboard paint.

Wodorozcieniczalna farba do malowania tablic, stosowana do $cian i mebli. Do
tworzenia powierzchni tablicowych. Podczas pisania kredg, kreda dobrze przylega do
pomalowanej powierzchni oraz tatwo mozna jg zetrzec.



2.4. Srodki gruntujace

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna
rozcieniczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje
sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.4.2. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.5. Folia malarska
Folia PCV grubosci min. 0,1mm.

2.6. Ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej

nasigkliwosci wodnej E'3%. Grupa B I.

- PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwoéci
wodnej 3%<E'6%. Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%<E"10%. Grupa B Ilb.

- PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E>10%. Grupa B III.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okreéla¢ dokumentacja projektowa,
szczegodlnie dotyczy to ptytek, dla ktérych musza byé okreélone takie parametry jak np.
stopien scieralnosci, mrozoodpornos$¢ i twardoéé.

2.7. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-
EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania
musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.8 Nawierzchnia sportowa

Na catej powierzchni podtogi w pomieszczeniu sitowni nalezy zastosowad podtoge
sportowg (bezpieczng), o grubosci nie mniejszej niz 8mm. Podtoga rozwijana w rolkach
np. 1,25 x 10,0m - np. mata fitness GG1-930 w rolce.

- kolor: czarny z zielono-z6ttymi dodatkami,

- materiat: granulat gumowy potgczony spoiwem poliuretanowym,

- wspotezynnik tarcia slizgowego: W > 0,6 zgodnie z wytycznymi VDI 2700,

- maksymalne obcigzenie: 250 ton/m? (przy grubosci 8mm),

- gestosé: 860 kg/m?3,

- odpornos¢ na dziatanie temperatury: -40°C do +120°C,

- klasa palnosci: B2,

Wykonawcy mogga oferowac inng wyktadzine do wykonania przy zatozeniu spetniania
warunkéw postawionych przez Zamawiajgcego, dopuszcza sie inne wyktadziny
spetniajace n/w warunki, o parametrach poréwnywalnych do w/w wykfadziny, ale po
dostarczeniu przed zamontowaniem odpowiednich prébek z kompletem certyfikatéw i
aprobat.



2.9 Kable i przewody

W instalacjach elektrycznych wewnetrznych nalezy stosowac kable i przewody:

kable elektroenergetyczne z zytami miedzianymi o izolacji i powtoce polwinitowej z zytg
ochronng zielono-z6ttg i pozostatymi o barwach czarna, niebieska, brgzowa i czarna, na
napiecie znamionowe 0,6/1kV, wg PN-93/E-90401.

przewody instalacyjne wielozytowe 2z zytami miedzianymi o izolacji i powtoce
polwinitowej z zytg ochronng zielono-zéttg, na napiecie znamionowe 450/750V, do
uktadania na state bez dodatkowych oston przed uszkodzeniami mechanicznymi na
tynku i pod tynkiem w pomieszczeniach suchych i wilgotnych, wg PN-87/E-90056.
Przekrdj zyt powinien by¢ dobrany w zaleznos$ci od dopuszczalnego spadku napiecia,
dopuszczalnej temperatury nagrzania kabla przez prady robocze i zwarciowe oraz
skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej.

Bebny z kablami i przewodami nalezy przechowywaé¢ w miejscach zadaszonych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi i bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych, na utwardzonym podtfozu.

2.10 Oprawy oswietleniowe wewnetrzne

Oprawy oswietleniowe wedtug PN-EN 60598-02 oraz wskazanych norm w punkcie 10.
Oprawy oswietleniowe powinny zapewnia¢ poprawng i bezpieczng eksploatacje.
Oprawy oswietleniowe powinny zapewnia¢ wtasciwg ochrone przed porazeniem
prgdem elektrycznym. Oprawy wykonane w | klasie izolacji powinny by¢ wyposazone w
zaciski PE i przy- stosowane do uktadu sieciowego TN-S. Nie dopuszcza sie stosowania
opraw wykonanych w 0 klasie bezpieczenstwa. Zaleca sie stosowanie opraw w Il klasie.
Przewody ochronne powinny by¢ oznaczone kombinacjg barw zo6ttej i zielonej.

Oprawy powinny by¢ dostosowane do warunkdéw $rodowiskowych, w ktérych zostana
zamontowane, tj. temperatury otoczenia oraz posiada¢ odpowiednie zabezpieczenie
przed:

- przedostaniem sie ciaf statych, pytu i wilgoci

- zapaleniem

- uderzeniem.

Oprawy powinny by¢ wyposazone w osprzet dostosowany do zrédta Swiatta.

Oprawy nalezy wyposazy¢ w zréodta sSwiatta i elementy optyczne dostosowane do
charak-teru pomieszczenia i wykonywanych w nim czynnosci i zapewnia¢ ochrone
przeciwol$nieniowa.

Oprawy te powinny by¢ w sposéb widoczny oznakowane. Powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-IEC 60598-2-22.

Podswietlane znaki ewakuacyjne powinny by¢ wyposazone w piktogramy zgodne z PN-
92/N-01256.02 i PN-N-01256-5:1998.

2.11 Osprzet instalacyjny
Osprzet instalacyjny powinien spefnia¢ wymagania PN-E-93201:1997, PN-IEC 884-
1,2,3:1996, PN-E-93208:1997, PN-E-93207:1998/Az1:1999 oraz norm zawartych w
punkcie 8. Osprzet powinien zapewnia¢ poprawng i bezpieczng eksploatacje i
zapewnia¢ wtasciwg ochrone przed porazeniem pragdem elektrycznym. Wszystkie
gniazda wtyczkowe powinny by¢ wyposazone w bolce uziemiajgce. Napiecie
znamionowe izolacji osprzetu powinno by¢é dostosowane do napiecia znamionowego
instalacji (400V, 230V). Osprzet powinien by¢ dostosowany do warunkow
srodowiskowych, w ktérych zostanie zamontowany, tj. temperatury otoczenia oraz
posiada¢ odpowiednie zabezpieczenie przed:
- przedostaniem sie ciaf statych, pytu i wilgoci
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- zapaleniem

- uderzeniem.

Osprzet powinien by¢ dostosowany do sposobu montazu na obiekcie, odpowiednio:
podtynkowy, natynkowy i dostosowany do przekrojow i $rednic przewoddw, rurek,
uchwytéw stosowanych podczas robot.

Osprzet stosowany w instalacjach o$wietlenia awaryjnego powinien byé wyraZnie
oznakowany.

2.12 Korytka kablowe i kanaty instalacyjne

Przy wykonywaniu tras prowadzenia kabli i przewoddéw zaleca sie stosowanie
systemowych korytek metalowych, ocynkowanych ogniowo metodg Sendzimira
zgodnie z PN-EN 10142:2003. Korytka kablowe i konstrukcje wsporcze powinny by¢
dostosowane do ilosci i cigezaru kabli i przewoddéw, ktére sg przewidziane dla danej
trasy. Konstrukcje wsporcze powinny by¢ dostosowane do sposobu montazu na
obiekcie.

Listwy elektroinstalacyjne wykonane z tworzyw sztucznych z twardego PVC,
nierozprzestrzeniajagcego ptomienia, do drednich narazen mechanicznych i
wtasciwosciach izolacyjnych spetniajgce wymagania PN-IEC 1084. Wielkoé¢ ich
powinna by¢ dostosowana do ilosci i $rednic przewoddw, ktére sg przewidziane dla
danej trasy.

2.13. Wewnetrzna instalacja wodociggowa

2.13.1 Przewody

Wewnetrzna instalacja wody cieptej, zimnej oraz cyrkulacji wykonana bedzie z rur
polipropylenowych tgczonych poprzez zgrzewanie. Dostarczone na budowe rury
powinny byc czyste od zewngtrz i wewnatrz, bez widocznych wzeréw i ubytkdw
spowodowanych uszkodzeniami.

2.13.2 Armatura

- baterie natryskowe

- baterie umywalkowe

- zawory ze ztgczka do weza

- zawory kulowe

- kurki katowe z filtrem siatkowym

2.13.3 Izolacja termiczna

Instalacje wodociggowg nalezy zaizolowaé otulinami z pianki PU Thermaflex FRZ o
grubosci minimum:

- dla przewoddéw wody cieptej 20 mm,

- dla przewoddéw wody cyrkulacyjnej 20 mm,

- dla przewoddéw wody zimnej 13 mm.

2.14. Wewnetrzna instalacja kanalizacyjna

2.14.1 Przewody

Wewnetrzng instalacje kanalizacyjng wykona¢ z rur PVC kielichowych kanalizacyjnych
uszczelnionych pierscieniem gumowym (d160, d110, d50).

Przewody poziome w piwnicy zamocowac¢ pod posadzkg. Przewody pionowe uktadaé¢ w
bruzdach. Piony kanalizacyjne wyprowadzi¢ ponad dach budynku i zakonczy¢
typowymi rurami wywiewnymi. Na przewodach kanalizacyjnych stosowaé rewizje
(czyszczaki) w miejscach wskazanych w projekcie.
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2.14.2 Wyposazenie sanitarne

- miski ustepowe typu kompakt dla oséb niepetnosprawnych

- brodziki

- umywalki

- wpusty podtogowe

- pochwyty dla oséb niepetnosprawnych

Wyposazenie sanitarne dostosowane dla oséb niepetnosprawnych.

2.15. Wewnetrzna instalacja c.o.

Przewody centralnego ogrzewania bedg wykonane z rur z tworzyw sztucznych
tgczonych przez zgrzewanie o srednicy 20mm.

Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez
widocznych wzerdw i ubytkow spowodowanych uszkodzeniami.

W sanitariatach nalezy zamontowa¢ stalowe grzejniki fazienkowe drabinkowe o
wymiarach 1470x600mm, kolor $nieznobiaty RAL9016. Jako wzér nalezy przyjaé:
Grzejnik fazienkowy Purmo Santorini 1470x600 SAN1506. Grzejniki wyposazone beda w
zawory  termostatyczne proste z nastawami wstepnymi o $rednicach
nominalnych 15mm. Na zaworach zamontowane bedg gtowice termostatyczne.
Na powrotach grzejnikow zamontowane zostang $rubunki z odcieciem powrotne proste
o $rednicy 15 mm.

2.16. Wyposazenie sitowni

Haki podwieszane do konstrukcji stropu, zapewniajace udzwig minimalny 150kg.

Drazek sportowy o szerokos$ci 295cm, stalowy, kolor czarny matowany proszkowo.
Szafki sportowe stalowe o wymiarach 1800x600x490mm, 2 skrytki, z potka i drazkiem w
kolorze szarym.

Recepcja wykonana z ptyty meblowej gr. 3cm, kolor naturalne drewno, faktura
naturalny dgb. Recepcja zawiera lade oraz szafki zamykane na klucz.

2.17. Stolarka drzwiowa

Drzwi wewnetrzne jednoskrzydtowe, drewnopodobne w tym drzwi do WC z kratka
wentylacyjng. Minimalne wymiary w Swietle o$cieznicy 90x210cm. Kolor szary
nawigzujacy do koloru wykoriczenia $cian.

2.18. Ptyty gipsowo-kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe ogniochronne gr. 12,5 mm

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Lp. Wymagania Zwykte
1. Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzeri kartonu, naroznikdw,
krawedzi
2. Przyczepnos¢  kartonu do  rdzenia| karton przy odrywaniu rwie sie nie powodujac odklejania od
gipsowego rdzenia
3. Wymlzj]tyltoleranqew mm: 6,0+0,5; 12,5+0.5; 15,0£0.5
grubosé
szeroko$é 1200 (+0,0; -5,0)
dtugosé 2000-3000 (+0,0; -6,0)
ksztatt prostokatny, réznica dtugosci przekgtnych <5,0




4, Masa 1 m* w kg ptyty o grubosci
6,0 5,5-6,5
12,5 <12,5
5. Wilgotnosé w % <10,0
6. Nasigkliwo$é w %
7. Oznakowanie: napis na tylnej stronie | nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubos¢, PN data prod.
Préba zginania
Obcigzenie niszczagce w N Ugiecie w mm
Grubos¢ . )
- Odl?g’fosc ;’lroztoli)_a Réwnolegle do Prostopadle do Réwnolegle do
tot podpor w € QO KIE 1 1ierunku widkien |  kierunku widkien kierunku wiékien
plyty wmm runku wto-
Frkel _ kartonu kartonu kartonu
kien karto-
nu
12,5 500 600 180 0,8 1,0

2.19. Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki
zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-
88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg
powtokg cynkowga (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie:

- gruboscig >7pm (100g/m2 lub =19 pum (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998
(badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig — brak ztuszczenn wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wyglgdem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ceowniki aluminiowe maskujgce scianki pomalowane na kolor czarny mat, o wymiarach
90x50x3 cm.

2.20. Akcesoria stalowe

Stuzg do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- tgczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dfugie,

- uchwyty bezposrednie krétkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych.

2.21. Inne akcesoria do suchej zabudowy

- Tasmy spoinowe: z witdkna szklanego, samoprzylepna z witdkna szklanego,
perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi
oraz spoin naroznych i obwodowych,

- Uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny
mineralnej do 10 mm— do uszczelniania pofgczen konstrukcji ze stropem i Scianami
bocznymi.

2.22. Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin

9



waznos$ci i warunki stosowania okres$lajg instrukcje stosowania opracowane przez
poszczegdlnych Producentow.

2.23. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, tgczenia
ksztattownikdw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢
stosowane:

wkrety stalowe @ 3,5mmx25mm, @ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

@ 3,5 mm x 55 mm,

@ 4,2 mm x 70 mm, blachowkrety samowiercgce: @ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,

@ 3,9 mmx 11 mm,

@ 3,5mm x 9,5 mm.

Wkrety powinny odpowiadac normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z them stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym, PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze
stali nierdzewnych, odpornych na korozje. Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujgce
zabezpieczone przed korozja.

2.24. Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania. Do kofcowego  szpachlowania ptyt  powinna by¢ stosowana masa
szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania
mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla poszczegdlnych wyrobow.

2.25. Tasmy
Tasma do spoinowania z wtdkna szklanego Tasma uszczelniajgca z PCW.

2.26. Uwagi

Niezaleznie od powyzszych wskazan obowigzujg wszystkie uwarunkowania
zawarte w kartach technicznych proponowanych materiatéw. Prace realizowac¢ w
jednym systemie, $cisle wg zalecen producenta materiatéw.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robdt objetych niniejszg ST. Ze wzgledu na znaczna
wysokos$¢ niektdérych pomieszczen wymagane bedg rusztowania.

3.1. Rozbidrki
Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet, przeznaczony do wykonywania tego typu
prac.

3.2. Roboty malarskie
Sprzet malarski: pedzle, watki, taSma malarska.
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3.3. Roboty glazurnicze

Do wykonywania robét glazurniczych nalezy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6 - 12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i czyszczenia,
wktadki (krzyzyki) dystansowe.

3.4. Roboty posadzkarskie
Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i
musi odpowiadad przyjetej technologii i zgodny z przepisami bezpieczenstwa.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujagcymi ich
ochrone przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Na czas prowadzenia robdét modernizacyjnych nalezy dokfadnie zabezpieczy¢ sprzet
sportowy znajdujgcy sie na sali gimnastycznej. Z uwagi na duzg wage urzadzen prace
powinny by¢ prowadzone etapami, w sposéb umozliwiajgcy przesuwanie wyposazenia
do czesci pomieszczenia, w ktérej prace nie bedg prowadzone.

Przed przystgpieniem do wykonywania prac modernizacyjnych nalezy przeprowadzic¢
rozbiorke istniejgcych $cianek dziatowych. Elementy z demontazu nalezy zabezpieczy¢
zapewniajgc mozliwos¢ ich ponownego wykorzystania oraz zapewnic¢ ich przeniesienie
w miejsce wskazane przez Zamawiajacego.

5.2. Reperacja tynku

Wszelkie uszkodzenia tynkdw powinny skute, a powierzchnia oczyszczona i
zagruntowana. Przygotowane w ten sposdb powierzchnie nalezy wypefni¢ odpowiednia
zaprawg i zatrze¢ do wymaganej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢
pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczy, wykwitéw solnych). Wystajgce
lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.3. Roboty malarskie

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna
zawierac:

- Informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go
stosowac,

- Sposdb przygotowania farby do malowania,
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- Spos6b naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np.: pedzle, watki, agregaty
malarskie),

- Krotno$¢ naktadania farby oraz zuzycie na 1 m2,

- Czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- Zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- Zalecenia w zakresie bhp.

5.3.1. Przygotowanie podtozy.

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i

wszelkich wykwitéw, glonéw oraz odkurzone i umyte woda Po umyciu powierzchnia
tynkéw nie powinna wykazywac¢ $ladow starej farby ani pytu po starej powtoce
malarskiej. '

5.3.2. Gruntowanie

- Przy malowaniu farbami silikatowymi do gruntowania stosowac $rodki gruntujgce
zaleznie od rodzaju i stanu podfoza oraz wymagan producenta farb

- Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac¢ pokostem.
- Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka, lecz rozcieficzong wodg w stosunku
1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powfoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac¢ podfoze, bez przeswitow,
plam i odpryskow

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw
myjacych i dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawaé¢ aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia
powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w réznych
odcieniach.

5.4. Montaz infrastruktury kablowej

Dla prowadzenia kabli zasilajgcych nalezy utozy¢ metalowe drabinki i korytka
instalacyjne. Prace te muszg by¢ prowadzone w scistej koordynacji z wykonawca robot
sanitarnych, wentylacyjnych i chtodniczych. Uzyte materiaty musza posiada¢ wymagane
dopuszczenia i aprobaty. Elementy mocujgce infrastrukture kablowa muszg by¢
sprawdzonym stosowanym na rynku systemem. Dla prowadzenia kabli wytgczenia
pozarowego muszg by¢ utozone oddzielne trasy z atestami zapewniajgcymi odpornosé
ogniowg 30 minut. Trasy kablowe musza by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ minimum
25% rezerwy miejsca dla utozenia dodatkowych kabli. Montaz instalacji powinien by¢
wykonany przez wykwalifikowany personel z zastosowaniem wtasciwych materiatéw.
Przed montazem korytek kablowych wykona¢ trasowanie uwzgledniajgc konstrukcje
budynku oraz bezkolizyjno$¢ z innymi instalacjami. Trasa powinna by¢ prosta
umozliwiajgca konserwacje i rozbudowe. Trasy powinny by¢ prowadzone w liniach
poziomych i pionowych. Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na
nich instalacji elektrycznych oraz sprzet i osprzet instalacyjny, powinny byé
zamocowane do podifoza w sposob trwaty, uwzgledniajgc warunki lokalne i
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technologiczne. Wszystkie przejécia obwoddw instalacji elektrycznych przez Sciany,
stropy i itp. powinny by¢ chronione przed uszkodzeniami i uszczelnione materiatami
ognioochronnymi odbudowujgcymi wytrzymatos$¢ ogniowa tych elementow.

5.5. Montaz kabli i przewodow

Przewody powinny by¢ oznaczone zgodnie z PN-90/E-05023.

Potgczenia miedzy przewodami oraz miedzy przewodami i innym wyposazeniem
powinny byé wykonane w taki sposdb, aby byt zapewniony bezpieczny i pewny styk.
Wszystkie elementy wyposazenia powinny by¢ zainstalowane tak, aby nie zostaty
pogorszone projektowane warunki chtodzenia. Przewody elektryczne uktada¢ w sposob
podany w Dokumentacji Projektowej:

- na korytkach kablowych

- podtynkowo

- w listwach instalacyjnych.

Instalacja elektryczna powinna by¢ wykonana tak, aby nie wystepowato wzajemne
szkodliwe oddziatywanie miedzy tg instalacjg a innymi instalacjami nieelektrycznymi
stanowigcymi wyposazenie obiektu.

5.6. Montaz instalacji oswietlenia

Oprawy oswietleniowe nalezy zamontowac¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowg oraz w
taki sposdb, aby zapewni¢ wymagane parametry oSwietleniowe.

Typu opraw, wymagane parametry oSwietlenia i wymagania srodowiskowe zostaty po-
dane w dokumentacji w celu okreSlenia standardu. Zmiany typdéw opraw przy realizacji
inwestycji bedg wymagaty akceptacji generalnego projektanta i inspektora nadzoru w
celu zachowania projektowanego wystroju wnetrz i poréwnywalnych parametrow
technicznych. Instalacje o$wietlenia nalezy wykona¢ przewodami YDYzo-750V jako
podtynkowsg.

W pomieszczeniach wilgotnych nalezy stosowaé osprzet szczelny. Sterowanie
o$wietlenia w pomieszczeniach bedzie realizowane poprzez miejscowe tgczniki
instalacyjne.

5.7. Instalacja wodociggowa

5.7.1 Wymagania ogdlne

Catos$¢ robot zwigzanych z budowg instalacji wodociggowej wykonac zgodnie z
,Wymaganiami Technicznymi COBRTI INSTAL Zeszyt 7 - Warunki Techniczne wykonania
i odbioru instalacji wodociggowych” (wyd. lipiec 2003r.) oraz EN 1717:2003, Dz. U. nr
75/2002 poz. 690 z pdziniejszymi zmianami i instrukcjag wykonania instalacji z rur
wydang przez producenta rur uzytych do montazu instalacji wodociggowej.

5.7.2 Montaz przewoddéw

Przed zamocowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania
nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen
(ziemia, papiery i inne elementy). Rur peknietych lub w inny sposéb uszkodzonych nie
wolno uzywac.

Rury PP uktada¢ pod posadzkg zgodnie z projektem. W miejscach przejs¢ przewodow
przez $ciany i stropy nie wolno wykonywac zadnych potgczen. Przejscia przez przegrody
budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Dtugos$¢ tulei powinna by¢ wieksza od
grubos$ci $ciany lub stropu. Przewody powinny by¢ prowadzone ze spadkiem
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zapewniajgcym mozliwos¢ odwodnienia instalacji w jednym lub kilku punktach oraz
mozliwo$¢ odpowietrzenia przez najwyzej potozone punkty czerpalne.

5.7.3 Montaz armatury i osprzetu
Montaz armatury i osprzetu wykona¢ zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy.

5.7.4 Badania i uruchomienie instalacji

Przed zakryciem ewentualnych bruzd i wykonaniem izolacji termicznej przewoddéw
instalacja musi by¢ poddana probie szczelnosci. Z proby szczelnosci nalezy sporzadzic¢
protokot.

5.7.5 Wykonanie izolacji cieptochronnej

Roboty izolacyjne nalezy rozpocza¢ po zakorczeniu montazu rurociggow,
przeprowadzeniu proby szczelnosci oraz po potwierdzeniu prawidtowosci wykonania
powyzszych robdt protokotem odbioru. Otuliny termoizolacyjne powinny by¢ natozone
na styk i powinny S$cisle przylega¢ do powierzchni izolowanej. Wszystkie prace
izolacyjne, jak np. przycinanie, moga by¢ prowadzone przy uzyciu konwencjonalnych
narzedzi.

5.8. Instalacja kanalizacyjna

5.8.1 Montaz rur

Przed przystgpieniem do montazu rury muszg by¢ skontrolowane pod wzgledem
ujawnienia ewentualnych uszkodzen. Rury nalezy mocowa¢ do konstrukcji budynku za
pomocg uchwytéw lub obejm. Obejmy powinny utrzymywac przewody pod kielichami.
Na przewodach pionowych nalezy stosowa¢ na kazdej kondygnacji, co najmniej jedno
mocowanie state zapewniajgc przenoszenie obcigzen rurociggdéw i jedno mocowanie
przesuwne. Mocowanie przesuwne powinno zabezpieczac rurociag przed dociskiem.
Rury PVC tgczy sie przez wcisniecie do oporu bosego korica w kielich rury uprzednio
potozonej. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na sposob umieszczenia uszczelki we
wgtebieniu kielicha sprawdzajac:

- Czystos¢ wgtebienia kielicha

- Scisto$¢ przylegania uszczelki do wgtebienia

Przed przystgpieniem do wcisku bosego korica w kielich rury z zatozong uszczelka, bosy
koniec nalezy posmarowac cienko $rodkiem antyadhezyjnym. Stosowanie do tego celu
olejow lub smardéw jest niedopuszczalne.

Rury nalezy uktada¢ od najnizszego punktu tj. odbiornika w kierunku przeciwnym do
spadku kanatu.

Na przewodach kanalizacyjnych przed zatamaniami piondw wykonaé¢ rewizje
(czyszczaki).

5.8.2 Badanie szczelnosci

Badanie szczelnosci odcinka kanatu na eksfiltracje i infiltracje wykona¢ zgodnie z PN-
92/B-10735. Badania szczelnosci powinny by¢ wykonane przed zakryciem rurociggow.
Podejscia i przewody spustowe (piony) kanalizacji wewnetrznej nalezy sprawdzi¢ na
szczelnos¢ w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody. Kanalizacyjne przewody
odptywowe (poziomy) odprowadzajgce s$cieki sprawdza sie na szczelnos$¢, poprzez
ogledziny po napetnieniu wodg instalacji powyzej kolana tgczgcego pion z poziomem.
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5.9. Instalacja C.O.

Dopuszcza sie mozliwos¢ uktadania odcinkdw przewoddéw bez spadku, jezeli predkosé
przeptywu wody zapewni ich samoodpowietrzenie, a oprdznianie wody jest mozliwe
przez przedmuchanie sprezonym powietrzem. Przewody nalezy prowadzi¢ w sposéb
zapewniajacy  wfasciwg kompensacje wydtuzen cieplnych (z  maksymalnym
wykorzystaniem samokompensacji). Przewody zasilajgcy i powrotny, prowadzone obok
siebie, powinny by¢ utozone réwnolegle. Przewody pionowe nalezy prowadzi¢ tak, aby
maksymalne odchylenie od pionu nie przekroczyto 1 cm na kondygnacje. Przewody
nalezy prowadzi¢ w sposéb umozliwiajgcy zabezpieczenie ich przed dewastacja
(szczegdlnie dotyczy to przewoddw z tworzywa sztucznego i miedzi).

5.10. Oktadziny ceramiczne

5.10.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:
- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo-kartonowe.

Przed przestgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowoéé
przygotowania podtfoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec¢ i ubytkdw. Potgczenia i spoiny
miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnadé

zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z
elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki
M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych
moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W
przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujacym
(zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujace
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze

starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dfugosci 2m, nie moze przekraczaé 3mm przy liczbie
odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4mm na
wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2mm na 1m.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.10.2. Wykonanie oktadzin ceramicznych

Przed przestgpieniem do zasadniczych roboét oktadzinowych nalezy przygotowad
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé piytki wedtug,
wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposéb uktadania ptytek. Potozenie
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ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$é i przyjeta szeroko$é spoin. Na
jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowg szerokos¢, wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z,
roznego rodzaju i wielko$ci ptytek.
Przed ukfadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowa¢ prosta, gtadka tate drewniana
lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzyé poziomicy. tate mocuje sie na
wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z
instrukcja producenta) kompozycje klejgcg. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek
i podtoza oraz wymagari stawianych okfadzinie. Kompozycje klejacg naktada sie na
podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebata
krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna by¢ roztozona
rownomiernie i pokrywac cate powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdéw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidiowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosié¢ okoto 1m? lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos$¢ warstwy kompozycji klejagcej w zaleznosci od rodzaju i réwnoéci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6mm.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jeéli pierwsza ptytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim
dla niej miejscu.
Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, dociénieciu i ,mikro-ruchami”
ustawieniu na wfasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po dociénieciu ptytki uzyskuje sie efekt
~przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.
Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowe;j.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokoé¢. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykoriczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw.
mozaikowe) s3 powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie
nie pojedynczej ptytki, lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do
sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé¢ odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejagcej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu wodg.
Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczeéniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej.
W przypadku, gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
woda mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa)
po powierzchni oktadziny pacg gumowga. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w
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przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadkg gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna
gabka.

Przed przestgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych
o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakos$ci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Dobdr preparatéw powinien byé uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych
znajdujg sie okfadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga byc¢ takze
ptytki.

5.11. Roboty posadzkowe ceramiczne

Zakres robot zasadniczych

Utozenie posadzki z ptytek ceramicznych wraz z czynnos$ciami wykoriczenia i cokolikiem.
Zasady wykonywania robdt: Temp. pomieszczenn > 18C. W jednym pomieszczeniu
uzywac rolek z jednej serii produkcyjne;j.

Z powierzchni betonowej nalezy usuna¢ wszystkie luzne czeéci, zattuszczenia, jak
réwniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajace przyczepnosc
warstwy malarskie, piszczace i ttuszczace sie warstwy zapraw. Podtoze powinno by¢
nosne a wytrzymatos$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie mniejsza
niz 0.5MPa. Stosowa¢ klej zalecany przez producenta. llos¢ kleju ok. 300-350 g/m?2.
Wyktadzine mozna ktas¢ dopiero, gdy rozprowadzony klej osiggnie wifasciwg
konsystencje. Zaleca sie uzywanie rolki dociskowej co zapewnia doktadne dopasowanie
wyktadziny w naroznikach.

5.12. Montaz wyposazenia

Elementy wyposazenia sitowni nalezy rozmiesci¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg.
Dodatkowe elementy (haki, drgzek) nalezy zamontowac¢ zgodnie z instrukcjami
producentdw.

Do wyposazenia szatni nalezy wykorzysta¢ tawki z demontazu, zamontowa¢ szafki
stalowe sportowe. Przy wejsciu zamontowac¢ zabudowe recepcji.

Na $cianie naprzeciwko wejécia zamontowac drabinki sportowe o wysokosci 200cm.

5.13. Montaz suchej zabudowy

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny byc¢
zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudéw po okresie wstepnego osiadania i
skurczéw murdw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z
gruzu i odpadéw.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej
niz +50C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0oC, a wilgotnos¢
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wzgledna powietrza miesci sie w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny byc¢ suche i
dobrze przewietrzone.

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobdw:
przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang
$ciang,

z uzyciem S$ciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami
azurowymi. Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej
na okfadziny ptyty. Dla ptyt o gr. 12,5 mm — 600 mm Ptyty montuje sie ustawiajgc je
pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzern miedzy
tatami wktada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢
wystarczajgco odsuniety od sciany (grubos$¢ wetny i ewentualna pustka powietrzna).
Mozna to osiggna¢ przy pomocy strzemion (tgcznikdw) dystansowych. Elementami
taczacymi ksztaftowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze $ciang lub stropem) sg
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczng. Tego typu
potgczenie rusztu z podfozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do
ttumienia wszelkiego rodzaju dZzwiekéw przenoszonych przez przegrode. Wtasciwos¢ ta
moze zostac¢ jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy
ttumigcej. Wtasciwosci ttumigce przegrody w sposdb zdecydowany podnosi tez
obecno$¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja rowniez obecnosé
wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonowa.

5.14. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(rownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementédw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych
rusztu konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilo$é
ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, aby na kraficach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o
szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu mng by¢
dwuwarstwowa, to druga warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do
pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.15. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami
rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetniaé
warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gesto$¢ kotwienia pionowych
elementéw rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikdw stropowych i
posadzkowych 125cm.

5.16. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny Scienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm.

Jesli wymagajg tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej
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wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5; mm. Piyty gipsowo-kartonowe mogg byc
mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dfuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nos$nych rusztu,

- mocowanie podfuzne wzdfuz elementédw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle
do nich dfuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.17. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili
(wstepne) podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do
ptyt. Po utozeniu przewoddw instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub
akustyczng.

Pokrycie sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenie ptyty o szerokos$ci 120 cm. Odstep
pomiedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza
warstwa ptyt mocowana jest co 75 cm. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢
podniesione o ok. 10 mm. U goéry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla
zapewnienia kompensacji drgarn i ugie¢ stropow. Szczeline wypetnia sie kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o
60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocg wieszakéw lub
dtugich wkretéw wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczaé
od przykrecenia ptyty o szerokos$ci 60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po
zamknieciu drugiej strony Sciany uzyskuje sie ostateczng stabilno$¢. Przy wysokosci
Sciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie
od gory i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

Scianki tablicowe w sitowni nalezy zakoriczyé profilem ceowym maskujgcym.
Montowanym do podfogi i sufitu wkretami. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
dopasowanie grubosci $cianki dziatowej do wysokos$ci ceownika, tak aby unikngé
powstania szczeliny. Dopuszcza sie, w porozumieniu z Zamawiajgcym, zastosowanie
rozwigzania zaproponowanego przez Wykonawce, spefniajgcego powyzsze wymogi.

5.18. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym
zbrojenie potgczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z
widkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wecisniecie
tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowe]
na szerszej powierzchni i na wyschnigta spoine natozenie masy szpachlowej
nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepna
stosowane s3 dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masa
szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za
pomocg struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych
wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Rdznica polega na wykonaniu warstwy
nawierzchniowej, ktorg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

5.19. Nawierzchnia sportowa

19



Nawierzchnia powinna by¢ uktadana na odpowiednio przygotowanej i oczyszczonej
powierzchni.

Temperatura pomieszczen w trakcie montazu min. 15°C. Wilgotno$¢ powietrza zaréwno
w trakcie montazu jak i eksploatacji musi zawiera¢ sie w granicach 40-65% i nie moze
ulega¢ duzym, gwattownym wahnieciom.

Nawierzchnia uktadana w sposéb scisle okredlony przez producenta, zgodnie z
warunkami gwarancji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakodci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

6.1. Roboty glazurnicze

6.1.1. Badania przed przestapieniem do robét

Przed przestgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin badaniom powinny
podlegal materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.
Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiadac parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia
materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajacg zgodnos$¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przestapieniem do
wykonywania robot oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie wytrzymatos$ci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.1.2. Badania w czasie robdt

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowoé¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie
powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci
kompozycji klejgcej oraz innych robét ,zanikajacych”.

6.1.3. Badania w czasie odbioru robdt

Badania w czasie odbioru robdét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczgcych wykonanych oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

- jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdéw z innymi materiatami i dylatacji.
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Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin $cian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek;

- ufozenie ptytek oraz ich barwe i odcield nalezy sprawdzaé¢ wizualnie i poréwnad z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej
dtugosci 2m przyktadanej w roéznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit
pomiedzy tatg a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz
spoin na catej ich dtugosci (dla poziomych okfadzin $cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych okfadzin $cian) i dokonanie

pomiaru odchylen z doktadnos$cig do 1mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokos$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m? nalezy zmierzy¢ szerokoscé
spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5mm,

- grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji robot lub grubos¢ okreslong na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (Zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.1.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego
odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg
producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2mm na dfugosci 2m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na
dtugosci 2m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm
na dfugos$ci 1m i 3mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i
instrukcja producenta.

6.2. Instalacja elektryczna wewnetrzna
Kontrola jako$ci wykonania instalacji powinna obejmowac:
- zgodnos¢ zastosowanych do wbudowania wyrobdéw i zainstalowanych urzadzen z
dokumentacjg techniczng, normami i certyfikatami
- poprawnos$¢ wykonania przejs¢ przewoddw przez stropy i Sciany
- prawidtowos$¢ wykonania potgczen przewodow
- ciggto$¢ przewodéw ochronnych, w tym gtéwnych i dodatkowych potaczen
wyréwnawczych
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- rezystancji izolacji instalacji elektrycznej — wykonac dla kazdego obwodu oddzielnie od
strony zasilania

- skutecznosci dziatania zabezpieczenn i $rodkéw ochrony od porazed pradem
elektrycznym

- pomiar pragdéw uptywowych

- ochrony przez oddzielenie od siebie obwoddéw

- prébe biegunowosci

- probe wytrzymatosci elektrycznej

- prébe dziatania

- poprawnos$c¢ ochrony przed pozarem i skutkami cieplnymi;

- pomiar spadku napiecia;

- sprawdzenia zafgczania punktéw Swietlnych, kontrola Zrédet $wiatta, natezenia
osSwietlenia w poszczegdlnych pomieszczeniach

- sprawdzenie zgodno$ci podtgczenia urzadzen (gniazd wtyczkowych, opraw itp.)

- prawidtowo$¢ zamontowania urzgdzedn w dostosowaniu do warunkdw
srodowiskowych i warunkéw pracy w miejscu ich zainstalowania

- prawidfowos¢ umieszczenia schematéw, tablic ostrzegawczych oraz innych informacji
- spetnienia dodatkowych zalecen projektanta lub Przedstawiciela Menadzera Projektu,
wprowadzonych do dokumentacji technicznej.

W przypadku, gdy wynik ktoérejkolwiek préby jest niezgodny z normg, to prébe lub
proby poprzedzajace, jezeli mogg mie¢ wptyw na wynik, nalezy powtérzy¢ po usunieciu
przyczyny niezgodnosci.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z przedmiarem ofertowym dla danej pozycji
robot. llos¢ robdt okredla sie na podstawie przedmiaru robét z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicz-
nej. Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ra-
mach poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar
robot.

Ustalenia szczegétowe dotyczace odbioru robét

Prawidtowo$¢ wykonania robdt oraz ich zgodnosé z projektem sprawdza sie podczas
ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci Podstawa odbioru robét sg dokumenty:

e certyfikaty lub Swiadectwa zgodnos$ci materiatéw,

* polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania techniczne przy
odbiorze poszczegélnych rodzajow oktadzin i podtég. Odbioru jakosciowego materiatéw
dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe, Nalezy sprawdzi¢ zgodnoé¢ wiaéciwosci
technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub innych dokumentéw (aprobat
technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie.

Przy odbiorze zakoriczonych robét nalezy dokonaé sprawdzenia materiatéw na podsta-
wie zapisow w dzienniku budowy i zatgczonych zaswiadczen (certyfikaty, $wiadectwa
zgodnosci) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnoéé uzytych materia/éw z wymaganiami
dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami i aprobatami technicznymi. Ma-
teriaty uzyte do wykonania posadzki, nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jako-
sci nasuwajace z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przez
upowaznione laboratoria.
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Wymagania przy odbiorze suchej zabudowy

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche
tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykoniczenia na stykach, narozach i obrzezach,
-wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié ptaszczy-
zny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy
dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byé katami prostymi lub innymi
zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny byé prostoliniowe.
- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy prze-
prowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych
kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z do-
ktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinaja-
ptaszczyzny i krawe- cych sie
dzi od linii prostej pionowego poziomego ptaszczyzn od
kata w do-

Nie wieksze niz 1,5 mmiogd- | Nie wieksze niz2 mm i
Nie wigksza niz2 mm i | tem nie wigcej niz 3 mm w po- | ogétem nie wiekszej niz

S . . . ; Nie wieksza niz
w liczbie nie wigkszejniz | mieszczeniach do 3,5 m wyso- 3 mm na catej po-

. o L P ) . s ) 2 mm na dfu-
2 szt. na catej dtugosci | kosci oraz nie wiecej niz4 mm | wierzchni ograniczonej eéet bty kom-
taty kontrolnej 2 m w pomieszczeniach powyzej 3,5 | $cianami, belkami itp. gtrolnejyz m

m wysokosci

W ramach odbioru kofcowego nalezy sprawdzi¢: jakoé¢ uzytych materiatéw, warunki
wykonania robot (warunki wilgotnosciowe i temperaturowe), prawidtowoéé wykonania
warstw konstrukcyjnych podtogi, tj. podktadu, warstw izolacyjnych, na podstawie pro-
tokotéw odbioréw miedzyfazowych.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu (roboty glazurnicze)

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu s3
podtoza. Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét oktadzinowych.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtéz i okreslonymi dla
oktadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza
za wykonane prawidtfowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ na przystgpienie do
robot oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢
odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np.
Szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji, gdy na-
prawa jest niemozliwa (szczegélnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi
byc skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem
robot ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budo-
wy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wy-
konawcy (kierownik budowy).

23



Odbiér ostateczny (roboty glazurnicze)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdét w odnie-
sieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbiér osta-
teczny dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badar i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i
terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robot,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych

materiatow i wyrobow,

- protokoty odbioru podfoze,

- protokoty odbioréw czesciowych,

-instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ptatnosc za jednostke obmiarowga roboty nalezy przyjmowad zgodnie z postanowieniami
Kontraktu, obmiarem robot, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania ro-
bot, na podstawie wynikéw pomiardéw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i instrukcje

1) PN-B-10100: 1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

2) PN-B-10102: 1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

3) PN-C-81913: 1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

4) PN-M-47900-3: 1996 Rusztowanie stojgce metalowe robocze. Rusztowanie ramowe.
5) PN-M-47900-4: 1996 Rusztowanie stojagce metalowe robocze. Ztgcza.

6) Norma ISO (seria 9001,9002,9003,9004) Normy dotyczgce systeméw zapewnienia
jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakoscia.

7) inne PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajéw UE w zakresie przyjetym przez pol-
skie prawodawstwo dla tych robét.

8) Instrukcje stosowania materiatéw wydane przez producentdw.

10.2. Przepisy prawne

1.Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (DZ.U. Nr 98/1994 poz.414) wraz z
pdzniejszymi zmianami.

2. Ustawa z dnia 27.04.2001 r. - Prawo Ochrony Srodowiska (D. U. nr 62 poz.627 z p6i-
niejszymi zmianami).

3. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie
ogoélnych przepiséw BHP - (Dz. U. nr 129 z 1997r. poz. 884 z pomniejszymi zmianami).
4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie BHP podczas
wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. Nr 47 z 2003 r. poz. 401)

5. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt - Tom | Budownictwo
Ogodlne

6.Dz.U. 04.92.881 Ustawa ,O wyrobach budowlanych" z 16.04.2004 z p. zm. zmianami
03.169.1650

7.Dz.U. 03.47.401 Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury w sprawie bhp Podczas prac przy
wykonywaniu robét budowlanych z 06.02.2003r.
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8.Dz.U.01.118.1263 Rozp. Min. Gospodarki z 20.09.2001 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do robdt
ziemnych, budowlanych i drogowych.
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